PCA

Poisxic Covrmus
ARMIOYTACA

f‘

CERTYFIKAZIA
WYBDBOW

CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
| ICH CZESCI SKLADOWYCH wg EN 15085-2:2007

Przedsiebiorstwo: HT LASER Sp. z 0.0.
ul. Mogilenska 50
61-044 Poznan, Polska

spetnia wymagania dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Certyfikacji CL1 wediug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: Budowa nowych:
- prostych czeéci pojazdéw szynowych
- czesci konstrukeyjnych pojazdéw szynowych

=
<T
@
L
-
oc
Ll
(&
\ 4
(==
(=]
<<
o
(T8
-
[+ =
L
W
¢
-
<
=
=
=
=
(-
Q.
L
o

Zakres uznania:

Proces spawalniczy | Grupa materialowa Wymi :
4 wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 ymiary Uwagi
131 22.3 1,56-6,0
FHH[U 131 22.3 1,6-6,0 FW
g 135 Auto 2.1 3,0-20,0 =
=] 135 3.2 3,0-24,0 -
R’é Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej stronie
][] =]
Koordynator prac spawalniczych: Michat Dylewski, IWE
Zastepca koordynatora: Pawet Grzeskowiak, IWE
Dodatkowi koordynatorzy: Patrz - kolejna strona
Numer certyfikatu: TSP-15085-107.00
Okres waznosci certyfikatu: Od 16.03.2020 do 15.03.2023
Nastepna ocena w nadzorze: do 14.01.2021
Data wystawienia certyfikatu: 16.03.2020 s
Audytor: Piotr Wereszczyriski /00 Pols k%
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Artur N4 /
Dyrektor Centrum Certyfikacji —

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa
STRCIES =2 www.tuv-sud.pl

obowigzuje od 01-10-2018)

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢




Numer Certyfikatu: TSP-15085-107.00

Zakres uznania (konfynuacja):

Proces spawelnicey | Grape materilows wymiary
135 3.2 23,0 FW
135 8.1 3,0-240/2=215,0 FW
141 1.2 2,03-58/0=2250 -—
141 8.1 1,3-5,2 -—
141 23.1 1,56-60/@3=2250 -—
141 23.1 1,0-6,0/23=2250 FW

Dodatkowi koordynatorzy prac spawalniczych:

Postanowienia ogdlne
zgodnie z EN 15085-2

Uniewaznienie certyfikatu

Krajowy organ bezpieczefistwa lub Jednostka Certyfikujaca, ktora wystawita ninigjszy certyfikat moze uniewaznic ten certyfikat,
w przypadku gdy:
- istniejg uzasadnione wapliwosci dotyczace prawidlowego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- istniejg uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidlowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,
- wystepuje brak aktualnych certyfikatow spawaczy oraz operatoréw spawalniczych zgodnych z odpowiednimi normami,
- spawaczom lub operatorom spawalniczym nie posiadajacym potwierdzonych kwalifikacji powierzono wykonanie prac
Spawalniczych,
- inne warunki zawarte w odpowiednich normach nie sg spetnione,
- Jednostce Certyfikujacej odmowiono mozliwosci przeprowadzenia corocznego audytu nadzoru,
- zaklad spawalniczy zrezygnuje z certyfikatu.
Zaktad spawalniczy potwierdza pisemnie Jednostce Certyfikujacej uniewaznienie certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca informuje o
uniewaznieniu certyfikatu krajowy organ bezpieczenstwa.
W przypadku, gdy obowigzujacy certyfikat ma zostaé przediuzony, wniosek o odnowienie nalezy ziozy¢ w Jednostce Certyfikujace;
co najmniej dwa miesigce przed uplywem waznosci obecnego certyfikatu.

Uwagi do certyfikatu / rozszerzenia:
Certyfikacja zostala udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR15085 z dnia 01.02.2019.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR Iub pod adresem: http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow/
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢
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Polska

CERTIFICATE
WELDING OF RAILWAY VEHICLES
AND COMPONENTS acc. EN 15085-2:2007
Manufacturer: HT LASER Sp. z 0.0.

ul. Mogilenska 50
61-044 Poznan, Poland

fulfills the requirements to perform welding work within the range

Certification level CL1 according to EN 15085-2:2007

Field of application: Manufacturing of:
- simple parts of rail vehicles
- construction parts of rail vehicles.

Range of approval:

Welding process | Material group Di : N
acc. EN ISO 4063 | acc. ISO/TR 15608 Jmensions oise
131 22.3 15-6,0 —
131 223 1,6-6,0 FW
135 Auto 2.1 3,0-20,0 -
135 3.2 3,0-24,0 —
Continuation of the range of approval on the subsequent page
Welding coordinator; Michat Dylewski, IWE
Deputy of welding coordinator: Pawet Grzeskowiak, IWE
Additional coordinators: See reverse
Certificate no.: TSP-15085-107.00
Valid: From 16.03.2020 to 15.03.2023
Next surveillance audit: until 14.01.2021
Date of issue: 1§-03-2020 o //?Fa_sh s
Auditor: Piotr Wereszczyriski -'\)0 SN\
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Director of Certification Centre

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
(PPO5-F03-15085 issue.:tvalid ul. Podwale 17
from 01-10-2018)
00 - 252 Warszawa
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Certificate no.: TSP-15085-107.00

Polska
Range of approval (continuation):
Welding process Material group ; ;
acc. EN ISO 4063 acc. ISO/TR 15608 Dimensions iy
135 3.2 23,0 FW
135 8.1 30-240/@215,0 FW
141 1.2 203-58/@=2250 -
141 8.1 1,3-5,2
141 23.1 1,6-6,0/2=2250
141 231 156-6,0/2=2250 FW

Additional welding coordinators:

General regulations
according to EN 15085-2

Revocation of the Certificate

The national safety authority or the manufacturer certification body issuing this certificate may revoke the certificate if:

- there are justified doubts as to the proper execution of the welding work according to the stated standards,

- there are justified doubts as to the proper welding coordination according to the stated standards,

- no recognized welding coordinator is available any longer,

- no valid qualification test certificates for the welders and welding operators according to the specified standards are available,

- welders or welding operators without tested qualifications have been entrusted with the execution of welding work under the stated
standards,

- other conditions according to the stated standards are no longer satisfied,

- the manufacturer certification body was refused an opportunity to perform the annual verification,

- the welding manufacturer waives the certificate.

The welding manufacturer shall acknowledge the revocation in writing to the manufacturer certification body. The manufacturer certification
body shall notify the national safety authority.

If a valid certificate is to be renewed, the renewal must be applied for with the manufacturer certification body at least two months before
the end of the period of validity of the current certificate.

Notes on certificate / extensions:

The certification was granted in accordance with the certification program PR15085 as at 01.02.2019.

The validity of the certificate may be confirmed by scanning the QR code or visit the web address:
hitp:/fcertyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow/

* \ J |
Warsaw, 16.03.2020 \Q \ 2/ &/ Artur Labus
i / Director of Certification Centre
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